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I. ZAKRES

Dokument ten okresla ogdlne standardy jakosci wyro-
bu produkowanego w Walstead CE i okresla parame-
try, jak rowniez kryteria akceptacji produktu finalnego
- ksiazki.

2. DEFINICJE

FUNKCJONALNOSC — mozliwo$¢ uzycia zgodnie
Z przeznaczeniem.

W przypadku ksiazki za produkt pozbawiony funkcjo-

nalnosci uwaza sie:

* Ksiazke, ktora nie jest kompletna tj. nie posiada
wszystkich zamowionych elementéw.

* Ksiazke, ktorej nie mozna w sposob standardo-
wy uzytkowaé tj. przeczytac / przegladnaé / prze-
kartkowac.

NIEZGODNOSC ~ niespetnienie wymagania nie
ograniczajace funkcjonalnosci.

WADA - niespetnienie wymagania ograniczajace funk-
cjonalnosc.

WYTYCZNE KOLORYSTYCZNE - cyfrowe badz
fizyczne wzorce definiujace barwe.

PROFIL ICC - informacja cyfrowa opisujaca w jaki
sposob dane urzadzenie reprodukuje barwe. Profil
definiuje indywidualny gamut urzadzenia w formacie
uniwersalnej (niezaleznej od rodzaju urzadzenia) prze-
strzeni barwne;j.

PROOF / WYDRUK REFERENCY]JNY — wydruk po-
rownawczy, ktorego celem jest symulacja rzeczywiste-
go procesu druku w sposéb jak najwierniej imitujacy
rezultaty osiggane na maszynie drukujacej.

ARKUSZ KOLOR OK. — arkusz wzorcowy wybra-
ny z druku produkcyjnego w jak najwiekszym stopniu
zgodny z wytycznymi kolorystycznymi (np. proofem),
podpisany przez Klienta, Prowadzacego Zmianeg lub
upowaznionego Operatora. Jako materiat porownaw-
czy uzyskany na maszynie drukujacej stanowi rzeczy-
wisty, osiagalny wzorzec barwy dla operatora i jest
wzorcem odniesienia dla catego naktadu.

AE — réznica koloru miedzy wzorcem a probka — war-
to$¢ obliczana jako odlegtos¢ miedzy dwoma punktami
w trojwymiarowej przestrzeni barwnej CIE L*a*b.

POLA KONTROLNE — pola barwne umieszczane na
arkuszu drukarskim pozwalajace zaréwno na wzroko-
wa jak i instrumentalna kontrole jakosci druku.
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SPEKTROFOTOMETR - urzadzenie do pomiaru barwy
— otrzymane wyniki okreslaja potozenie barwy w uni-
wersalnej trojwymiarowej przestrzeni barwnej Lab.

KARTA ZADANIA - stosowana wewnatrz Walstead CE
podstawowa instrukcja (specyfikacja) wykonania zlece-
nia — dokument tworzony przez Przedstawiciela DOK
na podstawie informacji dostarczonych przez Klienta
w zleceniu produkcyjnym.

AQL — ang. Acceptable Quality Level - Akceptowalny
poziom jakosci.

3. BARWA PROCESOWA

3.1. WYTYCZNE KOLORYSTYCZNE

Podstawowa wytyczng kolorystyczna dla wydrukéw
z barw procesowych jest informacja zobrazowana na
proofie.

Proof powinien by¢ przygotowany zgodnie z zalece-
niami osobnych dokumentow QMPRI2SPINOI Przy-
gotowanie materiatéw do druku oraz QMPRI2SPINO2
Zewnetrzna weryfikacja proofa. Niestosowanie si¢ do
wytycznych opisanych w powyzszych dokumentach
moze skutkowac brakiem zgodnosci kolorystycznej
produktu z wzorcem.

W przypadku braku proofa lub jego niezgodnosci
z dokumentami QMPRI2SPINOI Przygotowanie ma-
teriatdw do druku oraz QMPRI2SPINO2 Zewnetrzna
weryfikacja proofa, za wytyczna kolorystyczna uwaza
sie standardowe, cyfrowe wartosci dla okreslonych
parametréw barwy lub druku opisane przez uzyty do
produkgji zlecenia profil ICC Walstead CE.

Rodzaj profilu ICC do zastosowania podczas produkgji
zlecenia ustalany jest pomiedzy drukarnig a Klientem
przed produkcja. W przypadku braku uzgodnien dru-
karnia realizuje druk opisany przez usrednione profile
ICC Walstead CE odpowiednie dla danej klasy papieru,
techniki rastrowania i rodzaju produktu.

Wszystkie profile ICC Walstead CE zostaty zdefinio-
wane w taki sposéb, aby w procesie druku uzyskac
parametry barwy zgodne z wytycznymi zawartymi
w normie ISO 12647-2:2004(E).

Na podstawie wizualnej i/lub instrumentalnej oceny
zgodnosci obrazu na arkuszu z dostarczonymi wy-
tycznymi kolorystycznymi podpisywany jest arkusz
Kolor OK.

W momencie podpisania arkusz Kolor OK. staje sie¢
wytyczng kolorystyczng dla operatora i wzorcem od-
niesienia dla pozostatych sktadek naktadowych.
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UWAGA! Uszlachetnianie produktu moze mie¢ wptyw
na barwe — drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za
zmiane barwy powstata w wyniku uszlachetniania (np.
lakierowania, laminowania) poza maszyna drukujaca
(off-press finishing).

3.2. OCENA WIZUALNA

Za podstawowga metode kontroli kolorystyki uznaje
sie ocene wizualna.

WARUNKI OCENY WIZUALNE]J:

Ocena powinna by¢ wykonywana w standardowych
warunkach oswietleniowych, zgodnie z normg ISO
3664:2000:

» oswietlenie o rozkfadzie spektralnym zblizonym do
iluminantu D50 (temperatura barwowa 5000 K),

» wskaznik CRI nie powinien by¢ nizszy niz 90 (zaleca-
na wartosc¢ <95),

* natgzenie o$wietlenia na ogladanej powierzchni ma-
teriatdbw powinno wynosi¢ 2000 Ix * 250 Ix,

» otoczenie i podkifad, na ktérym ocenia sie materiaty
powinno by¢ neutralnie szare i matowe.

Arkusz Kolor OK oraz arkusze naktadowe powinny
by¢ zgodne kolorystycznie z dostarczonymi wytycz-
nymi kolorystycznymi.

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Kolorystyka nieznacznie
odbiegajaca od wzorca

Kolorystyka znacznie odbiegajaca
od wzorca

3.3. OCENA KOLORYMETRYCZNA

Pomiar kolorymetryczny traktowany jest jako wspo-
magajaca metoda oceny kolorystyki. Pomiar kolory-
metryczny staje sie¢ podstawowym narzedziem kontroli
poprawnosci wydruku w przypadku:

* braku proofa,

* proofa niezgodnego z wytycznymi Walstead CE.

WARUNKI POMIARU:

Urzadzenie: SpectroEye (GretagMacbeth)

Podtoze / tlo pomiarowe: wiasne (self backing)

Filtr fizyczny: UV Cut
Oswietlenie: D 50
Kat obs.: 2°
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ZAKRES TOLERANC]I:

Wspotrzedne barwne CIELAB L*a*b dla apli barw pro-
cesowych zmierzone na arkuszu Kolor OK i arkuszach
naktadowych powinny by¢ zgodne z wartosciami CIE-
LAB L*a*b* zdefiniowanymi dla tych apli przez odpo-
wiadajacy danej produkgji profil ICC.

Odchylenia od wartosci docelowych powinny sie mie-
$ci¢ w granicach tolerancji opisanych w normie ISO
12647-2:2004(E), rozdziat 4.3.2.3. Ink Set Colours (pa-
ragraf czwarty, Note2, tabela 3).

Tabela ponizej przedstawia zakres dopuszczalnych od-
chylen kolorystycznych dla apli barw procesowych.

Barwa Black 1) Cyan [) Magenta |) | Yellow [)

Dopuszczalne
odchylenie
od wartosci 5 5 5 5
docelowej dla
Kolor OK.

dopuszczalne
odchylenie od
Kolor OK dla
naktadu 2)

1) Udziat odcienia (Hue) w catosciowej réznicy nie powinien przekraczac 2,5
2) W wyznaczonym zakresie tolerancji powinno miescic si¢ nie mniej niz 68%
naktadu

3.4. PRZYROST PUNKTU

Charakterystyka przyrostu punktu dla arkusza Kolor
OK oraz arkuszy naktadowych powinna by¢ zgodna ze
standardem wyznaczonym przez krzywa B opisanym
w normie ISO 12647-2:2004(E). Tabela ponizej przed-
stawia wartosci docelowe, jak i dopuszczalne odchyle-
nia dla przyrostu punktu na polach o réznej wartosci
tonalnej.

wartos¢ tonalna pola kontro-

Inego [%] 2

40 | 50 70 70 | 80

docelowa warto$¢ przyrostu
punktu [%]

dopuszczalne odchylenie
od wartosci docelowej dla 4 4 4 3 3 3
Kolor OK. [%]

dopuszczalne odchylenie
od wartosci docelowej dla 4 4 4 4 4 4
Sredniej z nakladu [%]

dopuszczalna wartos¢
odchylenia standardowego 4 4 4 3 3 3
z naktadu [%]

dopuszczalny rozrzut
pomiedzy barwami 5 5 5 5 5 5
chromatycznymi [%]
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Zapewnienie powyzszych parametrow (pkt. 3.3 i 3.4)
w przypadku produkcji heatsetowej, gdy jednoczesnie
nakfad jest nizszy niz 30 000, druk odbywa sie na ma-
szynie bez automatycznego systemu regulacji podawa-
nia farby oraz do produkcji nie dostarczono wzoréw
koloru lub wzory koloru nie przeszty pozytywnie wery-
fikacji (patrz SPOUT2 Zewnetrzna weryfikacja proofa)
moze nie by¢ mozliwe. W takiej sytuacji rozrzut staty-
styczny moze by¢ wiekszy.

3.5. INFORMACJA DOTYCZACA DRUKU
STOCHASTYCZNEGO STACCATO 10.

Ze wzgledu na wieksza zmiennos$¢ procesu druku sto-
chastycznego dopuszczalny stopien rozbieznosci druku
z prawidtlowo wykonanym wzorem koloru moze by¢
wiekszy.

Z przyczyn technicznych drukarnia moze zmienic
w ostatniej chwili sposéb rastrowania informujac jedy-
nie Dziat Obstugi Klienta.

3.6. INFORMACJA DOTYCZACA DRUKU WINIET

Z przyczyn technologicznych dopuszczalny stopien
rozbieznosci druku badany na umieszczonych na kra-
wedziach stron winietach moze by¢ wigkszy.

4. BARWA SPECJALNA

4.1. WYTYCZNE KOLORYSTYCZNE

Podstawowa wytyczng kolorystyczna dla wydrukéw
z barw specjalnych sa standardowe, cyfrowe warto-
sci dla okreslonych parametrow barwy zdefiniowane
na podstawie wytycznych firmy Pantone zawartych
w SpectroEye Colorguide Pantone 2004.

Wzorcem pomocniczym dla ustawienia barw spe-
cjalnych jest wydruk referencyjny z laboratorium
Walstead CE lub w przypadku jego niedostepnosci
standardowy, aktualny, papierowy wzornik kolory-
styczny Pantone dla barw specjalnych.

Dla metalicznych barw specjalnych podstawowym
i jedynym wzorcem pozostaje standardowy, aktualny,
papierowy wzornik Pantone dla metalicznych barw spe-
cjalnych.

Na podstawie wizualnej i/lub instrumentalnej oceny
zgodnosci obrazu na arkuszu z dostarczonymi wy-
tycznymi kolorystycznymi podpisywany jest arkusz
Kolor OK.

W momencie podpisania arkusz Kolor OK. staje sie
wytyczng kolorystyczng dla operatora i wzorcem od-
niesienia dla pozostatych skfadek naktadowych.
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UWAGA! Uszlachetnianie produktu moze mieé¢ wptyw
na barwe — drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za
zmiane barwy powstata w wyniku uszlachetniania (np.
lakierowania, laminowania) poza maszyna drukujaca
(off-press finishing).

4.2. WIZUALNA OCENA KOLORYSTYKI

Ocena wizualna traktowana jest jako wspomagajaca
metoda oceny kolorystyki. Ocena wizualna staje sig
podstawowym narzedziem kontroli poprawnosci wy-
druku w przypadku braku cyfrowych wytycznych.

WARUNKI OCENY WIZUALNEJ — patrz punkt 3.2.

Arkusz Kolor OK. oraz arkusze naktadowe powinny
by¢ zgodne kolorystycznie z dostarczonymi wytyczny-
mi kolorystycznymi..

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Kolorystyka nieznacznie
odbiegajaca od wzorca

Kolorystyka znacznie odbiegajaca
od wzorca

4.3. KOLORYMETRYCZNA OCENA KOLORYSTYKI

Za podstawowa metode kontroli kolorystyki uznaje sie
pomiar kolorymetryczny.

WARUNKI POMIARU - patrz punkt 3.3.
ZAKRES TOLERANC]I:

Wspotrzedne barwne CIELAB L*a*b dla apli barw spe-
cjalnych zmierzone na arkuszu Kolor OK i arkuszach
naktadowych powinny by¢ zgodne z wartosciami CIE-
LAB L*a*b* zdefiniowanymi dla tych apli w SpectroEye
Colorguide Pantone 2004.

Zgodnos¢ wydruku z wytycznymi kolorystycznymi we-
ryfikujemy przy uzyciu funkcji Best Match dostepnej
w urzadzeniu SpectroEye uwzgledniajacej zmienne / pa-
rametry wynikajace z procesu druku (np. podtoze czy
wykonczenie powierzchni)

Odchylenia od wartosci docelowych powinny sie mie-
$ci¢ w granicach tolerancji opisanych w tabeli ponize;.

dopuszczalne odchylenie od wartosci Best Match dla Kolor OK |

dopuszczalne odchylenie od Kolor OK dla nakfadu I) 3

W wyznaczonym zakresie tolerancji powinno miesci¢ si¢ nie mniej niz 68%
naktadu

W przypadkach niestandardowego druku przy uzyciu
farb specjalnych takich jak:

* brak wytycznych kolorystycznych dla barwy specjalnej,
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* nadruk barw procesowych CMYK na barwe
specjalna,

* druk barwy specjalnej z dwdch zespotéw dru-
kujacych,

* separacja barwy specjalnej nie jest apla
Nie obowiazuja zakresy tolerancji podane powyzej.

W takich przypadkach konieczne jest wczesniejsze awi-
zowanie produkcji przez Klienta w celu przygotowania,
przy udziale obu stron, procesu druku zapewniajacego
efekt finalny mozliwie najblizszy wyobrazeniom Klienta.

4.4. OGRANICZENIA W DRUKU FARBAMI
SPECJALNYMI

Druk farbami metalicznymi technika heatsetowa.

Pigmenty metaliczne w reakcji z roztworem nawilzaja-
cym (nizsze pH) moga zmatowie¢, co moze by¢ odbie-
rane jako ,,gaszenie” lub ,,ttumienie” barwy.

Niezabezpieczona powtoka farb metalicznych nie jest
odporna na $cieranie i zarysowania.

Ze wzgledu na wieksze pigmenty, farby te w mniejszym
stopniu nadaja si¢ do druku powierzchni rastrowych
i drobnych elementéw kreskowych.

Lakierowanie lakierem UV powierzchni zadrukowanej
farba metaliczna heatsetowa wyraznie zmniejsza efekt
metalicznosci (szczegdlnie w przypadku srebra meta-
licznego).

Adhezja lakieru UV do farby metalicznej jest nizsza, ist-
nieje ryzyko odpryskow lakieru. Gruba warstwa farby
metalicznej utrudnia rownomierng aplikacjg lakieru UV
(moze powstawac tzw. efekt skérki pomaranczowej).

Druk farbami fluorescencyjnymi

Farby fluorescencyjne charakteryzuja sie bardzo niska
Swiattotrwatoscia. Nie s3 odporne na dziatanie spirytu-

su i lakierow rozpuszczalnikowych, nie posiadaja odpor-
nosci na alkalia. Drukarnia nie ponosi odpowiedzalnosci
za zmiang barwy farb fl uoroscencyjnych powstata pod
wptywem sSwiatta, reakcji z lakierem dyspersyjnym, la-
kierem utrwalanym UV oraz po laminowaniu folia.

Ze wzgledu na wieksze pigmenty, farby te nie nadaja sie
do druku powierzchni rastrowych i drobnych elemen-
tow kreskowych (patrz: QM.PRI12.LI0OI.SPINOI Przygo-
towanie materiatéw do druku). Osiagniecie pozadanego
efektu optycznego wymaga wysokiego nadawania farby,
co moze powodowac zabijanie delikatnych partii ra-
strowych.

5. PASOWANIE

Przesuniecia wzgledne obrazéw drukowanych farbami
procesowymi i specjalnymi nie powinny przekraczaé
dopuszczalnego zakresu tolerancji.

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Rozpasowanie <= 0,2 mm Rozpasowanie >0,2 mm

TAK lit, que non

eatiberi tempor

NIE lite, GHENRSK
catihes!teRRIT

maximet velignate
cus nonsedic to blaboribus
vel et quibus esti dolorro

viditatistem ilis aute as

4 Raximekkelighate
cussneRsedicte biahosibuiss
ved|et-quibsss estiidpipting,
Viditatistemilisatieass

molore, qui ut facimus MRIRSG, QiU arimuss
esequiaspera voluptam eseqiliasnasia VRIURIAM
dolorep edignis dollupt delpsien, edighnis 4RlIHRs

6. NIEZGODNOSCI OBRAZU | MECHANICZNE

Zakres tolerancji dla NIEZGODNOSCI OBRAZU
I MECHANICZNYCH przedstawia tabela ponizej.

NIEZGODNOSC

METODA POMIARU

LOKALIZACJA

AKCEPTOWALNE

NIEAKCEPTOWALNE

WYRAZNA KRESKA

Mierzymy dtugos¢
niezgodnosci

Isza strona, logo Klienta

di<=5 mm i n*=|

dt>5mm lub n>|

pozostate strony

dt<=20mm i n<=5

dt>20mm lub n>5

WYRAZNA PLAMKA /
KROPKA

Szacujemy powierzchnig
niezgodnosci

Isza strona, logo Klienta

pow jedn <=3mm? i n=|

pow jedn >3mm? lub n>|

pozostate strony

pow jedn <=5mm? i n=5

pow jedn >5mm? lub n>5

6
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NIEZGODNOSC METODA POMIARU LOKALIZACJA AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE
POWIERZCHNIA Isza strona, logo Klienta AE <=7 AE>7
ZATONOWANA Mierzymy AE dla réznicy
/ ZABRUDZONA / w barwie
ZAPYLONA pozostate strony AE<=10 AE> 10
ROZNICA i AE dia o Isza strona, logo Klienta AE<=7 AE>7
KOLORYSTYCZNA o poyy 85 e rozniey
NALOGO, WINIETACH pozostate strony AE <= 10 AE> 10

ZMARSZCZKI, ZAKLADKI,
POFALOWANIA,
ODGNIECENIA

Mierzymy dtugos¢
niezgodnosci

Isza strona, logo Klienta

niezaprasowane i max dt
<=5cmin<=3

zaprasowane lub max dt
>5cmlubn >3

Oceniamy wizualnie

pozostate strony

niezaprasowane, nie
zaktocajace funkcjonalnosci

zaprasowane, zaktocajace
funkcjonalnos¢

NADTARGANIA, NACIE-
CIA, PEKNIECIA

Mierzymy dtugos¢
niezgodnosci

wszystkie strony

max dt <=5mm i n*¥<=2

max dt > 5mm lub n>2

* n oznacza dopuszczalng ilo$¢ niezgodnosci danego typu na strone
(tekst zawsze musi pozostac czytelny)

Kreska na stronie z LOGO > 5 mm

\

Plamka na LOGO

Plama z wody na okfadce

7
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Poland

\

Walstead Krakow Sp. z 0.0.

ul. Obrofcow MON

30-733 Krakow

Tekst nieczytelny - plamka na danych kontaktowych

NIE

Dtugos¢ zadzioru > 3 mm

Mm dolor sit amet,

adipiscing elit. Fusce at
tristique commodo at et
prabitur fringilla, tortor ac
maximus, sem ex ornare
ium elit ipsum non nunc.
ollicitudin dolor vel tortor
lis. Ut ut placerat lacus.

~\

Lorem ipsum dolor sit amet,
consectetur adipiscing elit. F
est nec est tristique commog
lacus. Curabitur fringilla, tort
ultricies maximus, sem ex oif
ligula, ut pretium elit ipsum n
Cras sollicitudin dolor vel tor]
tristique iaculis. Ut ut placers

Zmarszczki na stronie srodka > 30 mm

,,Osle uszy”

Lorem ipsum dolor st amet, consectetur adipisc
at est nec est tistique commodo at et lacus. Cu
tortor ac ulticies maximus, sem ex omare liula,
ipsum non nunc. Cras solicitudin dolor vel tortor

iaculis. Ut ut placerat lacus. Maurisfeugiat gravi
pulvinar massa venenatis non. Nullam convallis
sit amet laoreet magna facilisis sed. Aenean eu
nunc. Sed cursus libero non auctor tempor. Mae
accumsan ac fortor eu maximus.
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NiE Lorem ipsum 100 mg dolor sit
amet, consectetur adipiscing

elit. In porta sodales sagittis.
Nunc sodales sit amet ipsum

ornare lacinia. Pellentesque

Tekst nieczytelny - plamka na jednostce pomiarowej

Nadtarganie > 3 mm

m.m dolor sit amet,

r adipiscing elit. Fusce at
t tristique commodo at et
urabitur fringilla, tortor ac
maximus, sem ex ornare
tium elit ipsum non nunc.
sollicitudin dolor vel tortor
pulis. Ut ut placerat lacus.

Lorem ipsum dolor sit amet
it arneh
consectetur ac{se §\\a { Fus

pet ) S\““ L. e\
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Zagiecie na stronie srodka > 30 mm

diam consectetur,

Pellentesque vulputate in

Lorem ipsum dolor sit ame
sed auctor metus, id faucib

vitag

Poszarpane krawedzie cigcia
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7. KLEJENIE W LINII

Klejenie w linii powinno zapewnia¢ funkcjonalnos¢ pro-
duktu czyli utrzymanie stron sktadki w formie ksigzeczki.

Wytrzymatos¢ klejenia w linii sprawdzamy manualnie

W nastepujacy sposob:

e chwytamy gazetke za wybrana pojedyncza strone
i potrzasamy nia z umiarkowany sita.

* wytrzymatos¢ klejenia uznajemy za poprawng jesli
strona jest w stanie utrzymac ciezar catej gazetki na-
wet przy potrzasnigciu.

Produkt klejony w linii powinien posiada¢ mozliwie
rownomiernie roztozong na cafej dtugosci grzbietu
sktadki warstwe kleju . Uzasadnione technologicznie
i dopuszczalne jest odstawienie Sciezki kleju w stopie
i gtowie ksigzki na odcinku do 3cm. Dtuzsze, zlokali-
zowane posrodku grzbietu odcinki pozbawione kleju
$wiadcza o zbyt matej ilosci natozonego kleju.

Wyptywanie kleju na strony lub wrecz zaklejanie stron
gazetki $wiadczy o nadmiernej ilosci natozonego kleju.

Wypadajace strony

8.SZYCIE W LINII

Szycie w linii powinno zapewnia¢ funkcjonalno$¢ produk-
tu czyli utrzymanie stron sktadki w formie ksigzeczki.

Ze wzgledu na ograniczenia technologiczne procesu:

+ wielkos¢, ksztatt oraz stopien zagigcia zszywki pozo-
staje bez zmian niezaleznie od grubosci egzemplarza
(w przypadku szczegdlnie niskich objetosci (12pp,
I6pp) zszywka moze sprawia¢ wrazenie zbyt luznej)

* odlegtos¢ goérnej zszywki od gérnej krawedzi cigcia
gazetki waha sig od 2 do 8 cm

* rozstaw zszywek jest niezmienny i wynosi 14 cm li-
czac od gornej krawedzi gornej zszywki do dolnej
krawedzi dolnej zszywki

* ograniczenia wynikajace z punktow 2. i 3. powoduja,
ze dla niektorych produktow moze nie by¢ zachowa-
na symetria potozenia zszywek w pionie.

* zszywki nie powinny przesuwac sie w poziomie prze-
krecajac sie na pierwsza lub ostatnia strone ksiazki;
dopuszczamy przesunigcia do Imm.

Specyfikacja jakosci produktu gotowego PRESS DELIVERED
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9. GEOMETRIA

9.1. FORMAT CIECIA

Format rozumiany jest jako fi zyczny wymiar produktu
(x: szerokos¢, y: wysokos¢) wyrazony w milimetrach
i mierzony od gtowy do stopy oraz od grzbietu do fron-
tu przy uzyciu linijki.

Odchylenia rzeczywistego formatu produktu od spe-
cyfikowanego wynikaja z nieuniknionych technologicz-
nie zjawisk takich jak skurcz papieru czy ograniczona
precyzja ciecia w linii, z naturalnej zmiennosci procesu
oraz fi nalnie z dazenia do utrzymania obrazu w for-
macie i powinny miescic sie w dopuszczalnym zakresie
tolerancji.

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

odchylenie od formatu
specyfikowanego <= 3mm
i cata grafika w formacie

odchylenie od formatu
specyfikowanego > 3 mm
lub braki w grafice

felis sit felis sit
1S U semper nIS U semper
n. Morbi inli n. Morbi inli |
12

Obcigty tekst. Zmniejszenie rozmia-
ru>3 mm

9.2. PROSTOKATNOSC CIECIA

Przycigte, prostopadte krawedzie produktu powinny
tworzy¢ kat 90 stopni. Odchylenie od prostokatnosci
mierzone jest w odniesieniu do grzbietu. Odchylenie od
prostokatnosci powinno miescic sie w zakresie toleran-
cji wyspecyfikowanym ponizej.

AKCEPTOWALNE

NIEAKCEPTOWALNE

Odchylenie <=+/- |,5mm na
odcinku 100 mm i max 3mm
na dtuzszym boku ksiazki

Odchylenie > +/-1,5 mm na
odcinku 100 mm lub > 3mm
na dtuzszym boku ksigzki

SPOUTO05
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Odchylenie >+/- [,5 mm na 100 mm

9.3. POLOZENIE OBRAZU NA STRONIE

Niewtasciwe potozenie obrazu na stronie moze wyni-
kac z wielu zjawisk takich jak push-out, niedoskonato-
$ci ztamu czy ciecia a widoczne jest jako przesuniecie
catosci obrazu na stronie w pionie lub poziomie badz
w postaci skrecenia / skosnosci obrazu na stronie.

Przesuniecie lub skrecenie obrazu na stronie ocenia-
ne jest na charakterystycznych elementach obrazu (np.
marginesy, winiety) i nie powinno przekracza¢ dopusz-
czalnego zakresu tolerancji pomiedzy stronami / eg-
zemplarzami..

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Przesuniecie <= +/- 3mm Przesunigcie > +/- 3mm

Skrecenie <= |,5mm na 100mm
i max 3mm na dtuzszym boku
ksiazki

Skrecenie > |,5mm na 100mm
oraz > 3mm na dtuzszym boku
ksiazki

Przesunigcie > +/- 3 mm

Specyfikacja jakosci produktu gotowego PRESS DELIVERED SPOUTO05
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10. PRODUKT NIESTANDARDOWY

Produkt niestandardowy to taki, ktorego parametry
jakosciowe nie s3a ujete w niniejszym dokumencie i/lub
ich wartosci z zatozenia wykraczaja poza specyfi kacje
tego dokumentu (np. specjalne inserty, oktadki, sposob
pakowania itp.)

Wymagania dotyczace produktu niestandardowego po-
winny by¢ zawsze przedyskutowane i uzgodnione od-
dzielnie pomiedzy klientem a Walstead CE.

Uzgodnione standardy powinny by¢ oparte na doswiad-
czeniu Walstead CE i/lub przeprowadzonych testach
oraz powinny by¢ jasno okreslone w umowie lub in-
nym dokumencie jakosci podpisanym przez klienta
i Walstead CE przed produkcja.

1. PAKOWANIE i SPEDYCJA

Opis pakowania sformutowany w Karcie Zadania stano-
wi gtowna wytyczna. W przypadku braku specjalnych
wytycznych ze strony Klienta stosuje sie wewnetrzne
standardy pakowania Walstead CE.

Sposéb pakowania powinien by¢ dostosowany do ro-
dzaju produktu tak, aby zapewniat ochrone przed po-
tencjalnymi uszkodzeniami podczas magazynowania
i transportu a produkt powinien by¢ oznaczony tak, aby
mozliwa byfa jego jednoznaczna identyfi kacja.

Dla produktu typu Press Delivered Walstead CE gwa-
rantuje catosciowa ilos¢ nakfadu oraz ilos¢ zamoéwio-
nych palet. Natomiast, ze wzgledu na technologiczne
ograniczenia procesu, w pojedynczych paczkach poja-
wiad sie beda réznice w ilosci na plus i na minus w gra-
nicach 10 egzemplarzy.

12. KRYTERIA AKCEPTAC]I DOSTAWY

Dostawe uwaza si¢ za zgodna, jezeli przynajmniej
99,5 % produktu posiada wszystkie parametry jako-
$ciowe mieszczace sie w dopuszczalnym przez niniejsza
specyfi kacje zakresie toleranciji.




A
Walstead

EEEEEEEEEEEEE

walstead-ce.com



