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I. UWAGI OGOLNE

Dokument specyfikuje wymagane parametry technicz-
ne oraz sposob przygotowania materiatéw do druku
w Walstead Central Europe .

2. UKLAD GRAFICZNY STRONY

Wszystkie elementy czcionek oraz elementy grafi-
ki nalezy umieszcza¢ w odlegtosci co najmniej 4 mm
od formatu broszury po obcieciu, w przypadku ksiazek
telefonicznych (TD) i zadan PSG — co najmniej 5 mm.

Kazda strona powinna posiada¢ minimum 3 mm spad,
w przypadku ksiazek telefonicznych minimum 5 mm.

Nalezy zachowac¢ | cm odstepu od linii formatu netto
dla istotnych elementow grafiki na stronie (zwtaszcza
dtugich, réwnolegltych do krawedzi strony).

Cienkie linie (ponizej 0,75 pkt) lub elementy grafiki
(np. kratka) powinny by¢ wykonane w jednym kolo-
rze, przy czym najmniejsza dopuszczalna grubos¢ linii
to 0,2 pkt dla farb procesowych. Dotyczy to réwniez
czcionek oraz obiektow w kontrze (dla typowych fon-
tow 8 pkt i mniej). W przypadku linii drukowanych
farbami metalicznymi i fluorescencyjnymi grubos¢ mini-
malna linii to 0,75 pkt.

Minimalny stopien pisma drukowanego jednym ko-
lorem wynosi dla krojow jednoelementowych 6 pkt,
dla krojow dwuelementowych 7 pkt.

Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz jed-
nym kolorem lub w kontrze wynosi dla krojow jedno-
elementowych 8 pkt, dla krojow dwuelementowych
10 pkt.

Do reklam wewnetrznych nalezy dostarczy¢ infor-
macje jednoznacznie okreslajaca pozycje poszczegol-
nych elementéw na stronie (montaz taki uwazany jest
za odptatna czynnos¢ dodatkows).

Efektywny rozmiar rozktadowek umieszczonych
na wewnetrznych stronach oktadki oraz zewnetrznych
stronach bloku ograniczony jest pozycja bigi bocznej
i standardowo ulega zmniejszeniu o 5 mm.

Efektywny format rozktadowek w egzemplarzu
(dot. oprawy klejonej) jest mniejszy od nominalnego
z powodu niepetnego otwarcia ksiazki. Korekta (zdu-
blowanie obrazu przy wewnetrznej krawedzi stro-
ny) powinna by¢ uwzgledniona w pliku. Drukarnia nie
wprowadza korekty uktadu lub formatu strony. Przy
oprawie klejem PUR potrzeba korekty formatu nie ist-
nieje lub jest marginalna.
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Materiaty do zlecen klejonych w linii (w trakcie dru-
ku) wymagaja uwzglednienia utraty 2 mm obrazu
w grzbiecie.

Dla oprawy szytej nalezy uwzglednic zjawisko fizyczne-
go zmniejszania sie formatu strony (z powodu grubo-
sci grzbietu). Na zyczenie Klienta, Drukarnia koryguje
na etapie montazu potozenie stron kompensujac efekt
grubosci grzbietu. Korekta jest wyliczana wyfacznie
w oparciu o gramature papieru. Powoduje to zabra-
nie obrazu wzdtuz linii grzbietu, tym wiecej im pagina
jest blizsza Srodka egzemplarza. W takich przypadkach
zaktada sie automatycznie, ze uktad/projekt strony po-
zwala na te operacje.

W przypadku produktu koncowego nie poddawanego
obrébce introligatorskiej (press delivered) na skfadce
beda znajdowac sie drobne kontrolne elementy gra-
ficzne niezbedne do prawidtowego przebiegu procesu
druku.

3. SEPARACJE BARWNE

Suma wartosci tonalnych (TAC) nie powinna by¢ wyz-
sza niz:

* 300% dla druku rolowego na papierach powlekanych
i SC,

» 250% dla druku rolowego na papierach gazetowych
i TD,

e 350% dla druku arkuszowego na papierach powle-
kanych,

* 250% dla druku arkuszowego na papierach niepow-
lekanych.

* W przypadkach watpliwych wartos¢ TAC nalezy
uzgodni¢ z Drukarnia.

* Nie nalezy budowa¢ obszaréw czarnej apli tylko z K,
ale nalezy zawsze zachowac limit TAC.

* Parametr MaxK nie powinien przekracza¢ 97%.

4. MATERIALY POROWNAWCZE

Materiat poréownawczy powinien symulowac¢ cha-
rakterystyke druku wykonanego zgodnie ze stan-
dardem ISO 12647-2:2004 i by¢ zgodny z norma
ISO 12647-7:2007. Drukarnia zaleca wzory wykonane
w oparciu o metodologie ICC. W trosce o zapewnie-
nie maksymalnej zbieznosci druku z poprawnie wyko-
nanym proofem Drukarnia moze zoptymalizowac dane
do charakterystyki procesu i papieru.
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4.1. PROFILE ICC

Drukarnia udostepnia Klientom i zaleca stosowanie
usrednionych profili ICC dla réznych klas papierow:

* papiery klas WFC, MWC i LWC - DonnelleyCo-
ated_vl.icc lub dla prac rastrowanych stochastycznie
— RRD_Stacc_avg_v2ng.icc,

» papiery klasy MFC — PSO_MFC_Paper_eci.icc

» papiery klasy SC — SC_ paper_eci.icc,

* papiery klasy NSI — PSO_INP_Paper_eci.icc,

» papiery klasy NS — PSO_SNP_Paper_eci.icc,

* papiery klasy TD — RRD_TD_ stacc_Vv2.icc,

» papiery klasy WFU — DonnelleyUncoated_v2.icc.

W przypadku papieru, ktéry wyrdznia sie w swojej
klasie nietypowymi parametrami (np. stopien biatosci,
sposob wykonczenia) zbiezno$¢ w pewnych obszarach
barwnych moze by¢ ograniczona. Zalecane jest wow-
czas wykonanie dla tego papieru odrebnego profilu,
ktory bedzie precyzyjniej opisywat charakterystyke
druku na tym papierze.

Walstead CE bierze aktywny udziat w opracowywaniu
danych charakteryzacyjnych publikowanych nastepnie
przez FOGRA (np. FOGRA40), z ktérych powstaja
profile udostepnianie przez ECI (np. ISOcoated_v2 czy
SC_paper_ECI). Dlatego dopuszczalne jest stosowanie
tych ogdlnodostepnych profili po wczesniejszej konsul-
tacji z Drukarnia i pod warunkiem, ze odpowiadaja one
faktycznym wiasciwosciom papieru naktadowego.

4.2. WERYFIKACJA MATERIALOW POROWNAW-
CZYCH

Metodologia weryfikacji poprawnej implementacji pro-
filu ICC opisana jest w osobnym dokumencie QM.PRI2.
LIOI.SPINO2 Zewnetrzna weryfikacja proofa.

Na kazdej stronie proofa powinien sie znajdowa¢ pasek
kontrolny. Jezeli to mozliwe, zalecany jest pasek Ugra/
FOGRA MediaWedge V. 2.0.

Proofy do stron redakcyjnych i reklamowych powinny
by¢ wykonane w ten sam sposob.

Odbitka probna powinna by¢ wykonana z tych samych
plikow, ktére zostana dostarczone do Drukarni.

Dostarczenie do druku prawidtowo wykonanej odbitki
prébnej jest warunkiem uzyskania wysokiej zbieznosci
druku z wzorem. Odbitka probna, nie spetniajaca wa-
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runkéw opisanych w powyzszym dokumencie, nie sta-
nowi wiarygodnego wzoru kolorystycznego dla druku.
W takiej sytuacji lub w przypadku braku wzoru koloru
dla prac, dla ktérych jakos$¢ reprodukcji barwnej jest
szczegolnie istotna, do druku moze by¢ uzyty wzor ko-
loru wykonany w Drukarni na koszt Klienta.

4.3. WIZUALNA OCENA PROOFOW

Wizualng ewaluacje prooféw oraz zbieznosci dru-
ku z proofem nalezy przeprowadza¢ w standardo-
wych warunkach oswietleniowych, zgodnych z norma
ISO 3664:2000, w szczegdlnosci:

* oswietlenie o rozktadzie spektralnym zblizonym
do iluminantu D50 (odpowiadajaca temperatura bar-
wowa 5000 K), wskaznik CRI nie powinien by¢ niz-
szy niz 90 (rekomendowany wyzszy niz 95),

* natezenie oswietlenia na ogladanej powierzchni
materiatéw powinno wynosi¢ 2000 Ix + 500 Ix,

* otoczenie i podktad, na ktérym ocenia sie¢ materiaty
powinno by¢ neutralnie szare i matowe.

5. SPOSOBY PRZYGOTOWANIA PLIKOW

ORIENTACJA: portret, zgodna z potozeniem strony
w egzemplarzu.

SKALA: I:I (jezeli to konieczne, mozna przeskalowac
prace w momencie tworzenia pliku, do Walstead CE
strona powinna by¢ dostarczona w skali I:1).

WYMIARY STRONY: state dla wszystkich stron, obej-
mujace format netto wraz ze spadami powigkszone
o obszar niezbedny do umieszczenia z kazdej strony
znakéw formatowych oraz ewentualnych dodatkowych
informacji/elementéw.

FORMAT NETTO: powinien mie¢ wymiar pojedynczej
strony danego czasopisma po obcieciu. Reklamy dwu-
stronicowe nalezy dostarczac¢ jako dwie pojedyncze
strony. Reklamy o wymiarach mniejszych niz petna stro-
na nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu pojedynczej
strony. W przypadku, gdy grzbiet jest przygotowany
tacznie z pierwsza strong oktadki format netto pliku
musi by¢ powiekszony o poprawng grubosc¢ grzbietu.

ZNAKI FORMATOWE: wyposrodkowane. Znaki
formatowe sa jednym z najwazniejszych elementow
pozwalajacych na sprawdzenie poprawnosci arku-
sza. Nalezy zada¢ odstawienie 7 punktéw (2,5 mm),
a w przypadku ksiazek telefonicznych nalezy zada¢ od-
stawienie |14 punktow (5 mm). Wszelkie opisy strony,
np. separacje, kontrolne pola pomiarowe, powinny
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znajdowac sie z zachowaniem minimum 7 punktéw.

WAZNE: wszystkie strony powinny by¢ generowane
przy uzyciu tych samych ustawien.

6. SPOSOB GENEROWANIA PLIKOW

Drukarnia akceptuje wytacznie pliki kompozytowe.

Liniatura, rozdzielczo$¢ oraz katy rastra beda nadpisa-
ne w Drukarni.

Pliki ktére stanowia elementy dodatkowego procesu
uszlachetniania (ttoczenie, lakierowanie itp.), powinny
by¢ dostarczone do Drukarni oddzielnie (osobny plik
z elementami do druku offsetowego, osobny plik
z elementami do uszlachetnienia).

Podczas obroébki plikow Drukarnia odpowiada za over-
printy, knockouty i trapping wg nastepujacych zasad:

a) obiekty 100%

(overprint),

czarne zostaja nadrukowane

b) overprint we wszystkich innych obiektach jest wy-
taczany (knockout),

) nadsytanie plikéw kompozytowych zawierajacych
trapping jest niedozwolone, chyba ze po wczesniej-
szym uzgodnienieniu z Drukarnig

W przypadku obrobki plikéw kompozytowych stano-
wiacych materiat do prac TD nie obowiazuja podpunkty
a) i b).

Niedozwolone jest umieszczanie w plikach elementow
skanowanych copy-dot bez wczesniejszych uzgodnien
z Drukarnia.

Wszystkie obiekty graficzne w plikach powinny by¢
zdefiniowane w przestrzeni barwnej DeviceCMYK,
chyba ze przewidziany jest druk koloréw dodatkowych,
o czym nalezy poinformowac¢ Drukarnie.

Sposéb normalizacji plikow kompozytowych do zlecen
TD jest indywidualnie ustalany na podstawie testu pli-
kéw oraz uzgodnien z Klientem.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawne
przeniesienie na ptyte plikow niezgodnych z powyzszy-
mi zaleceniami oraz zawierajacych kod PostScritpowy
pochodzacy bezposrednio lub posrednio z programu
CorelDraw.

WERSJE: Poprawne przygotowanie pracy zawierajacej
wersje, majace by¢ drukowane jako czesciowa wymiana
formy drukowej (np. zmiana tylko czarnej ptyty) wyma-
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ga indywidualnego uzgodnienia. Zalecenia dla tego typu
prac s3 wysyfane do Klienta na zyczenie.

6.1. PLIKI PDF

Zgodnosc¢ otrzymanych plikoéw z systemem CTP nalezy
uzyska¢ za pomoca:

* ustawien Creo PDF pages oraz plug-in'u Creo Distil-
ler Assistant w przypadku uzycia Adobe Distillera,

e ustawien WALSTEAD-CE do eksportu
w przypadku uzycia oprogramowania Quark,

PDF’a

* ustawien Creo PDF pages zaimportowanego do Ad-
obe InDesign. Dodatkowo nalezy poprawnie skon-
figurowac¢ zaktadke “Marks and Bleeds” zgodnie
z zapisami w rozdziale 2 i 5.

Wszystkie ww. ustawienia mozna pobrac¢ z serwera
Insite Drukarni (Walstead CE Insite Help Center).

6.2. PRACE W FORMACIE PS
PPD: Prinergy Refiner (plik dostepny w Drukarni).

PostScript 3, czytelnie, kodowanie binarne, wszystkie
zasoby (ilustracje w docelowej rozdzielczosci) i czcionki
dotaczone do pliku.

Pliki nie powinny zawiera¢ czcionek MultipleMaster
i kompozytowych (2 bajtowych). O ile to mozliwe, nie
zalecamy stosowania czcionek TrueType.

7. ZALECENIA DODATKOWE

Proponowana konwencja nazw plikow: 001_xx_04_0l.
pdf, gdzie pola oznaczaja kolejno:

001 numer strony w czasopismie (rzeczywista pagina
XX kod tytutu - unikalny dla kazdego tytutu

04 numer wydania

ol numer wersji strony (poprawki)

Mozliwe jest stosowanie wtasnej konwencji nazw pli-
kéw, o ile dostarcza jednoznacznie powyzszych infor-
macji.

8. DOSTARCZANIE MATERIALOW
DO WALSTEAD CE

8.1. ZAWARTOSC

Materiaty nalezy kompletowa¢ w sposob umozliwiaja-
cy jednoznaczne i szybkie ich przyjecie, sprawdzenie,
a nastepnie przekazanie do dalszych prac.
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W przypadku, gdy zamowienie obejmuje druk z uszla-
chetnianiem konieczne jest przekazanie do Drukarni
makiety (papierowej lub elektronicznej) obrazujacej
finalny wyglad zamawianego produktu.

Dla ksiazek telefonicznych materiat poréwnawczy za-
twierdzony przez Zleceniodawce nalezy dotaczy¢ do
kazdej strony sekcji dwu- lub wiecej kolorowych, info,
czesci heatsetowej i insertow.

8.2. KARTA ZAWARTOSCI

Karta zawartosci zwana ,,Karta wystania i sprawdzenia
plikow” jest dokumentem towarzyszacym materiatom
Klienta na kazdym etapie produkcji, bedac istotnym
elementem kontroli zgodnosci procesu produkcyjnego
z oczekiwaniami Zleceniodawcy.

Dokument zawiera (formularz w zafaczeniu): numer
rzeczywisty strony, nazwe pliku, ilos¢ separacji, opis
zawartosci strony, dodatkowe uwagi, potwierdzenie za-
taczenia wzorca koloru, i/lub wzoru zawartosci strony.

NASZE CERTYFIKATY:

1ISO 9001

ISO 14001
OHSAS 18001
1ISO 27001
EU Ecolabel
FSC®

PEFC

Przygotowanie materialéw do druku

System Zarzadzania Jakoscia

W przypadku wysytki materiatdw z wykorzystaniem
systemu InSite Karta Zawartosci nie jest wymagana.

8.3. TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

Za termin dostarczenia materiatéw uwaza sie czas do-
starczenia kompletnych, nie wymagajacych poprawy
materiatéw.

W przypadku wysytki plikéw w wykorzystaniem syste-
mu Insite, za termin dostarczenia materiatdw uwaza sie
zatwierdzenie kompletu stron.

8.4. METODA PRZEKAZYWANIA MATERIALOW
CYFROWYCH (INSITE)

Aktualne informacje mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta.

Dostarczenie materiatow nie spetniajacych powyziszej
specyfikacji ogranicza odpowiedzialnos¢ Walstead CE
za finalny produkt. Moze réwniez powodowac zmiane
terminu i/lub kosztow wykonania zlecenia.
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System Zarzadzania Srodowiskowego

System Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higiena Pracy

System Zarzadzania Bezpieczenstwem Informacji

Certyfikacja Forest Stewardship Council

Programme for the Endorsement of Forest Certification
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